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Wechselkopfreibahlen Typ XR
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Unsere Kunden im In- und Ausland, vorwiegend 
aus der metallverarbeitenden Industrie,  
erwarten von uns Qualitätswerkzeuge, eine 
kompetente Beratung sowie überdurchschnitt- 
liche Dienstleistungen. 

Dank hervorragenden Markenprodukten von 
qualifizierten Herstellern, Fachkompetenz im  
eigenen Haus, sowie einem breiten Lager an 
Präzisionswerkzeugen in Adligenswil, erledigen 
wir sämtliche Aufträge termingerecht und  
äusserst preisgünstig. 

Wir arbeiten ausschliesslich mit europäischen 
Herstellern von Präzisionswerkzeugen zusam-
men. Unsere Lieferanten entwickeln und  
fertigen seit Jahren Qualitätsprodukte auf  
hohem Niveau und zwar standardisierte  
Normwerkzeuge und zeichnungsgebundene 
Sonderanfertigungen. 

Ob zeichnungsgebundene Sonderlösungen oder 
standardisierte Hochleistungswerkzeuge, als  
RIWAG Kunde profitieren auch Sie von unserem 
Know how.

Wechselkopfreibahlen

Das ist die Kunst, perfekte Produkte  
und Leistungen für Ihren Erfolg unter  
einem Dach zu vereinen!
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Um steigenden Werkzeugkosten Einhalt zu ge-
bieten, hat BECK ein hochflexibles, modulares 
Wechselkopfsystem entwickelt. Für ein moder-
nes und leistungsfähiges Wechselkopfsystem 
zum Reiben sind Genauigkeit und Stabilität aus-
schlaggebend. Die neuen XR Wechselkopfreib-
ahlen von BECK erfüllen diese Anforderungen in 
vollem Umfang. Die Grundhalter sind derart aus-
gelegt, dass die zusätzliche Schnittstelle im Ver-
gleich zu Monoblockwerkzeugen keinerlei 
Einschränkung bietet. Die wichtigsten Elemente 
der neuen Trennstelle, die genau aufeinander 
abgestimmt sind, sind Kegel und Plananlage. Er-
gänzt werden diese durch einen Gewindezapfen, 
der direkt an den Kegel anschließt und mit die-
sem einstückig verbunden ist. Als bestückte Ver-
sion ist die XR 01 in verschiedenen Bauformen 
und mit diversen Schneidstoffen ab Lager liefer-
bar. Eine Vollhartmetall-Variante, XR 06, steht in 
naher Zukunft kurzfristig lieferbar zur Verfügung. 
 

Hochpräzise und einfach  
im Handling! Und Geld sparen  
Sie auch noch!

Vorteile des Wechselkopsystems XR

•	 Hohes Einsparpotenzial im Hinblick auf die  
	 Materialkosten, insbesondere bei größeren  
	 Durchmessern 

•	 Kurze Werkzeugwechselzeiten ohne neues  
	 Einmessen 

•	 Einfaches Handling, hohe Spannkraft 

•	 Erhebliche Minimierung der Rüst- und  
	 Werkzeugkosten  

•	 Optimale Abstimmung von Schneidstoff,  
	 Beschichtung und Schneidengeometrie auf  
	 das zu bearbeitende Material möglich 

•	 Höchste Wechselgenauigkeit, Stabilität und  
	 Steifigkeit

Wechselkopfreibahlen 
Typ XR

Wechselkopfreibahlen
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Wechselkopfreibahlen  
XR 06

Ein Wechselkopf aus VHM?!  
Schont die Umwelt, senkt Kosten,  
hält höchsten Ansprüchen stand!

Das modulare Pendant zu den bestens bekannten 
Hochleistungsreibahlen HNC aus dem Hause 
BECK heißt ab sofort XR 06. Zu den bisherigen 
Ausführungen der XR 01 Reihe, mit gelöteten 
Schneidplatten, stellt diese Variante aus Vollhart-
metall, mit und ohne Beschichtung, eine sinnvolle 
Erweiterung des Hochleistungs-Spektrums dar. 
Das Hauptargument für die XR 06 ist der erhebli-
che Preisvorteil gegenüber Monoblockwerkzeu-
gen. Insbesondere bei Durchmessern über 20 mm 
bietet sich ein hohes Einsparpotenzial an Materi-
alkosten. Somit können wertvolle Ressourcen ge-
schont und bares Geld gespart werden. Die 
optimale Auslegung von Trennstelle und Schneid-
kopf erlaubt es der XR 06 dieselben Schnittwerte 
zu fahren, wie sie bei Monoblockausführungen 
möglich sind. Die grundlegenden Eigenschaften 
und Vorteile der Wechselkopfreibahlen liegen 

selbstverständlich auch für die VHM-Varianten zu 
Grunde. Angeboten werden die Werkzeuge vorerst 
in beschichteter Ausführung für die Hochleis-
tungsbearbeitung hauptsächlich von Stahl- und 
Gusswerkstoffen im Durchmesserbereich 8 bzw. 
10 – 40 mm für Durchgangs- und Grundbohrun-
gen. Weitere Varianten wie z. B. für die Bearbei-
tung von VA, gehärteten Materialien, Aluminium, 
CFK/GFK werden sukzessive ins Programm auf-
genommen.	  

Weitere Vorteile des XR 06 Wechselkopfes: 

•	 VHM-Spezialist für Stahl und Guss
•	 Besonders wirtschaftlich ab ø 20 mm
•	 Senkt Werkzeugkosten und Rüstkosten
•	 Niedrige Bearbeitungszeiten durch enorm 	
	 hohe Schnittdaten		
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Wirtschaftliches Reiben  
fängt bei der Wahl des richtigen  
Werkzeuges an! 

Beweisführung  
Kostenvergleich

Durchgangslochbearbeitung, Durchmesser 18 mm, H7
Feste Ausführung, linksschräg genutet
Schneidstoff: HM-Schneidplatten + BSP-Beschichtung

0.00 € 200.00 € 400.00 € 600.00 € 800.00 € 1000.00 €

1 Stück

2 Stück

3 Stück

4 Stück

Ersparnis XR01 (081618) inkl. Halter Feste Reibahle Wettbewerb

Ergebnis:
Deutlich niedrigere Werkzeugkosten bereits ab 2-3 Wechselköpfen + 1 Halter gegenüber Monoblock-Werkzeugen, 
speziell bei größeren Durchmessern ab 18 mm.

Wechselkopfreibahlen
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Gegründet im Jahr 1906 von August Beck, als 
mechanische Werkstätte für feste Werkzeuge, ist 
die August BECK Präzisionswerkzeuge GmbH & 
Co. KG in Winterlingen heute der Spezialist für 
die Feinbearbeitung von Bohrungen mit Mehr-
schneidenreibahlen. Senkwerkzeuge komplet-
tieren das Programm. Mit diesem Portfolio, der 
langjährigen Erfahrung und dem speziellen 
Know-how hat sich BECK weltweit einen Namen 
gemacht. BECK steht heute für eine hohe Quali-
tät und Präzision der Produkte. Für die prozess-
sichere und wirtschaftliche Fertigung steht den 
BECK-Kunden eine breite Werkzeugpalette zur 
Verfügung. Angefangen von genormten Reibah-
len nach DIN/ISO aus HSS-E oder Hartmetall, 
über Hochleistungsreibahlen aus Vollhartmetall 
oder mit gelöteten Schneiden, bis hin zu einem 
modernen Wechselkopfsystem, bietet BECK eine 
einzigartige Produktpalette an Standardwerk-
zeugen. Durch diese komplette Produktpalette 
ist gewährleistet, dass abhängig vom zu bear-

beitenden Werkstoff, der geforderten Toleranz 
und der geplanten Fertigungsmenge immer das 
richtige Werkzeugkonzept gefunden wird.  
Dieses breit gefächerte Standardprogramm an 
Qualitätsprodukten „Made in Germany“ ist bei 
BECK ab Lager verfügbar und selbst Zwischen-
abmessungen und Sonderpassungen können in 
kurzer Zeit geliefert werden. Darüber hinaus 
stellt BECK eine Vielzahl von Sonderwerkzeugen 
her, die besonders bei der Fertigung großer 
Stückzahlen Vorteile hinsichtlich Wirtschaftlich-
keit und Produktivität bieten. 	  
 
Neuentwicklungen ergänzen das Programm per-
manent, um den steigenden Anforderungen in 
der modernen Fertigung gerecht zu werden und 
Lösungen für die Hochleistungszerspanung und 
für neue Materialien zu bieten. Leistungsfähige, 
innovative Produkte gepaart mit einer hohen Ver-
fügbarkeit machen BECK zu dem zuverlässigen 
Partner für das Reiben und Senken.

August Beck 
GmbH & Co. KG

Der Spezialist aus Winterlingen! 
Ihr zuverlässiger Partner  

für das Senken und Reiben!
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DIN
6535-HA

BECK
Norm

Symbolerklärung
Allgemeine Symbolerklärungen:

Erklärung der Baumaße:
d1 = Werkzeugdurchmesser 
d2 = Schaftdurchmesser 
l1  = Auskraglänge Wechselkopf *
l2 = Schneidenlänge Wechselkopf 

l3 = Schaftlänge Halter 
l4 = Auskraglänge Halter  
XS = Trennstellengröße 
SW = Schlüsselweite  

Erklärung der Eignungs-Symbole:

GrundbohrungDurchgangsbohrung

Innere Kühlmittelzufuhr 
bei Grundbohrung

Innere Kühlmittelzuführung 
bei Durchgangsbohrung

Zylinderschaft DIN 6535-HATrennstelle XS

z = Anzahl der Schneiden 
ø-Bereich = innerhalb dieser Bereiche können 
Zwischenabmessungen und Sondertoleranzen 
kurzfristig hergestellt werden

* Ausnahme Wechselkopfhalter (l1=Gesamtlänge des Wechselkopfhalters)

P1 Stahl <700 N/mm²

P2 Stahl 700-900 N/mm²

P3 Stahl 900-1200 N/mm²

M1 VA <700 N/mm² 

M2 VA >700 N/mm² 

K1 Grauguss (GG)

K2 Kugelgraphitguss (bis GGG50)

K3 Kugelgraphitguss (>GGG50)

N1 Cu-/Zn-/Mg-Legierungen

N2 Aluminium-Legierungen (Si <7 %) 

N3 Aluminium-Legierungen (Si >7 %) 

N4 Kunststoffe, weich

N5 Kunststoffe, hart

S Titan 

H gehärtete Materialien <63 HRC 

Fertigung nach 
BECK Werksnorm

Wechselkopfreibahlen
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085101 - XS06 045-

Bestellbeispiele

Allgemeine Hinweise zum Katalog:
Änderung der technischen Daten vorbehalten.

Die entsprechenden Preise und Zuschläge entnehmen Sie bitte unserer aktuell gültigen Preisliste.
Es gelten unsere Allgemeinen Geschäftsbedingungen.

Konfigurierbare Wechselkopfreibahlen XR:

BECK Produktcode

Auskraglänge

Trennstellengröße

Wechselkopfhalter:

081618 - 39.450 H7 - XS24

BECK Produktcode

Toleranz nach DIN 1420 oder Angabe in µm

Reibahlen-Durchmesser in 0.001 mm Trennstellengröße



10

BECK
Norm

d1

l1

l2

d1

l1

l2

8.00 H7 18 8 4 6 6 30516058 V 30432555 v 30383184 V 30383155 v 30383223 V

10.00 H7 18 8 6 6 8 30516059 V 30432556 v 30383185 V 30383172 v 30383224 V

12.00 H7 20 8 6 8 8 30516060 V 30432557 v 30383186 V 30383173 v 30383225 V

14.00 H7 22 8 6 10 10 30516061 V 30432558 v 30383187 V 30383174 v 30383226 V

16.00 H7 22 8 6 10 10 30516062 V 30432559 v 30383188 V 30383175 v 30383227 V

18.00 H7 26 12 6 12 13 30516063 V 30432560 v 30383189 V 30383176 v 30383228 V

20.00 H7 26 12 6 12 16 30516064 V 30432561 v 30383190 V 30383177 v 30383229 V

22.00 H7 26 12 6 16 16 30516065 V 30432562 v 30383191 V 30383178 v 30383230 V

24.00 H7 26 12 6 16 16 30516066 V 30432563 v 30383192 V 30383179 v 30383231 V

25.00 H7 26 12 6 16 19 30516067 V 30432564 v 30383193 V 30383180 v 30383232 V

26.00 H7 26 12 6 16 19 30516068 V 30432565 v 30383194 V 30383181 v 30383233 V

28.00 H7 26 12 6 16 21 30516069 V 30432566 v 30383195 V 30383182 v 30383234 V

30.00 H7 26 12 8 16 24 30516070 V 30432567 v 30383196 V 30383183 v 30383235 V

32.00 H7 30 12 8 24 24 30516071 V 30432667 v 30455216 V 30455211 v 30455232 V

34.00 H7 30 12 8 24 27 30516072 V 30432669 v 30455217 V 30455212 v 30455233 V

36.00 H7 30 12 8 24 30 30516073 V 30432670 v 30455218 V 30455213 v 30455235 V

38.00 H7 30 12 8 24 30 30516074 V 30432671 v 30455219 V 30455214 v 30455236 V

40.00 H7 30 12 8 24 30 30516075 V 30432672 v 30455220 V 30455215 v 30455237 V

Wechselkopfreibahlen

Baumaße 081610 081618 081611 081612 081605

d1 Tol. l1 l2 z XS SW Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager

XR 01 – 081610 / 081618 / 081611 / 081612 / 081605
Vorzugsbaureihe für Durchgangsbohrung

Ausführung 081610 – 081618
Durchmesser:	 8.00 – 40.00 mm  
Nutrichtung:	 Linksschräg genutet 
Schneidrichtung: 	 Rechtsschneidend
Schneidenanzahl:	 4 – 8
Spanwinkel:	 6°
Anschnittwinkel:	 30°
Abmessungen:	 Werksnorm

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081610 HM Unbesch. M M M M M M m M M

081618 HM BSP m m m m m m M . .

081611 HM BVA m m

081612 Cermet Unbesch. m m M m

081605 PKD Unbesch. m m

Ausführung 081605
Durchmesser:	 8.00 – 40.00 mm  
Nutrichtung:	 Gerade genutet 
Schneidrichtung: 	 Rechtsschneidend
Schneidenanzahl:	 4 – 8
Spanwinkel:	 0°
Anschnittwinkel:	 45°
Abmessungen:	 Werksnorm
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BECK
Norm

8.000–8.700 18 8 4 6 6 V

8.701–9.200 18 8 4 6 6 V

9.201–9.700 18 8 4 6 6 V

9.701–10.200 18 8 6 6 8 V

10.201–10.700 18 8 6 6 8 V

10.701–11.200 20 8 6 8 8 V

11.201–11.700 20 8 6 8 8 V

11.701–12.200 20 8 6 8 8 V

12.201–12.700 20 8 6 8 8 V

12.701–13.200 22 8 6 10 10 V

13.201–14.200 22 8 6 10 10 V

14.201–15.200 22 8 6 10 10 V

15.201–16.200 22 8 6 10 10 V

16.201–17.200 22 8 6 10 13 V

17.201–18.200 26 12 6 12 13 V

18.201–19.200 26 12 6 12 13 V

19.201–20.200 26 12 6 12 16 V

20.201–21.200 26 12 6 12 16 V

21.201–22.200 26 12 6 16 16 V

22.201–23.200 26 12 6 16 16 V

23.201–24.200 26 12 6 16 16 V

24.201–25.200 26 12 6 16 19 V

25.201–26.200 26 12 6 16 19 V

26.201–27.200 26 12 6 16 21 V

27.201–28.200 26 12 6 16 21 V

28.201–29.200 26 12 6 16 24 V

29.201–30.200 26 12 8 16 24 V

30.201–31.200 30 12 8 24 24 V

31.201–32.200 30 12 8 24 24 V

32.201–33.200 30 12 8 24 27 V

33.201–34.200 30 12 8 24 27 V

34.201–35.200 30 12 8 24 30 V

35.201–36.200 30 12 8 24 30 V

36.201–37.200 30 12 8 24 30 V

37.201–38.200 30 12 8 24 30 V

38.201–39.200 30 12 8 24 30 V

39.201–40.200 30 12 8 24 30 V

XR 01 – Konfigurierbar
Konfigurierbare Baureihe für Durchgangsbohrung  I  081610  I  081618  I  081611  I  081612  I  081605

Baumaße

ø-Bereich l1 l2 z XS SW Lager

Erklärung der Bestellangaben zu Wechselkopfreibahlen in konfigurierbarer Ausführung siehe Katalog Seite 9.

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081610 HM Unbesch. M M M M M M m M M

081618 HM BSP m m m m m m M . .

081611 HM BVA m m

081612 Cermet Unbesch. m m M m

081605 PKD Unbesch. m m
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BECK
Norm

SW d 1

l1

l2

8.00 H7 18 10 6 6 6 30461204 V

8.50 H7 18 10 6 6 6 30461206 V

9.00 H7 18 10 6 6 6 30461208 V

9.50 H7 18 10 6 6 6 30461211 V

10.00 H7 18 10 6 6 6 30461213 V

10.50 H7 18 10 6 6 6 30461225 V

11.00 H7 20 10 6 8 8 30461226 V

11.50 H7 20 10 6 8 8 30461227 V

12.00 H7 20 10 6 8 8 30461229 V

12.50 H7 20 10 6 8 8 30461231 V

13.00 H7 22 10 6 10 10 30461232 V

14.00 H7 22 12 6 10 10 30461237 V

15.00 H7 22 12 6 10 10 30461239 V

16.00 H7 22 12 6 10 10 30461243 v

17.00 H7 22 12 8 10 10 30461244 V

18.00 H7 26 14 8 12 13 30461245 V

19.00 H7 26 14 8 12 13 30461248 V

20.00 H7 26 14 8 12 13 30461249 v

21.00 H7 26 14 8 12 13 30552610 V

22.00 H7 26 14 8 16 16 30552611 v

23.00 H7 26 14 8 16 16 30552612 V

24.00 H7 26 14 8 16 16 30552613 V

25.00 H7 26 14 8 16 16 30552614 v

26.00 H7 26 14 8 16 16 30552615 V

27.00 H7 26 14 8 16 16 30552616 V

28.00 H7 26 14 8 16 16 30552617 V

29.00 H7 26 14 8 16 16 30552618 V

30.00 H7 26 14 8 16 16 30552619 v

31.00 H7 30 14 8 24 24 30552620 V

32.00 H7 30 14 8 24 24 30552621 v

33.00 H7 30 14 8 24 24 30552622 V

34.00 H7 30 14 8 24 24 30552623 V

35.00 H7 30 14 8 24 24 30552624 V

36.00 H7 30 14 8 24 24 30552625 V

37.00 H7 30 14 8 24 24 30552626 V

38.00 H7 30 14 8 24 24 30552627 V

39.00 H7 30 14 8 24 24 30552628 V

40.00 H7 30 14 8 24 24 30540962 v

Wechselkopfreibahlen

Baumaße 081631

d1 Tol. l1 l2 z XS SW Bestell-Nr. Lager*

XR 06 – 081631
Vorzugsbaureihe aus Vollhartmetall für Durchgangsbohrung

Ausführung
Durchmesser:	 8.00 – 40.00 mm 
Nutrichtung: 	 Linksschräg genutet 
Schneidrichtung:	 Rechtsschneidend
Schneidenanzahl:	 6 – 8
Geometrie:	 HPC-Schneidengeometrie
Abmessungen:	 Werksnorm

* Das Lager befindet sich derzeit im Aufbau. Bitte fragen Sie bei uns an.

NEU

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081631 VHM BSP m m m m m m M
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BECK
Norm

8.000–8.200 18 10 6 6 6 V

8.201–8.700 18 10 6 6 6 V

8.701–9.200 18 10 6 6 6 V

9.201–9.700 18 10 6 6 6 V

9.701–10.200 18 10 6 6 6 V

10.201–10.700 18 10 6 6 6 V

10.701–11.200 20 10 6 8 8 V

11.201–11.700 20 10 6 8 8 V

11.701–12.200 20 10 6 8 8 V

12.201–12.700 20 10 6 8 8 V

12.701–13.200 22 10 6 10 10 V

13.201–14.200 22 12 6 10 10 V

14.201–15.200 22 12 6 10 10 V

15.201–16.200 22 12 6 10 10 V

16.201–17.200 22 12 8 10 10 V

17.201–18.200 26 14 8 12 13 V

18.201–19.200 26 14 8 12 13 V

19.201–20.200 26 14 8 12 13 V

20.201–21.200 26 14 8 12 13 V

21.201–22.200 26 14 8 16 16 V

22.201–23.200 26 14 8 16 16 V

23.201–24.200 26 14 8 16 16 V

24.201–25.200 26 14 8 16 16 V

25.201–26.200 26 14 8 16 16 V

26.201–27.200 26 14 8 16 16 V

27.201–28.200 26 14 8 16 16 V

28.201–29.200 26 14 8 16 16 V

29.201–30.200 26 14 8 16 16 V

30.201–31.200 30 14 8 24 24 V

31.201–32.200 30 14 8 24 24 V

32.201–33.200 30 14 8 24 24 V

33.201–34.200 30 14 8 24 24 V

34.201–35.200 30 14 8 24 24 V

35.201–36.200 30 14 8 24 24 V

36.201–37.200 30 14 8 24 24 V

37.201–38.200 30 14 8 24 24 V

38.201–39.200 30 14 8 24 24 V

39.201–40.200 30 14 8 24 24 V

Baumaße

ø-Bereich l1 l2 z XS SW Lager*

XR 06 – Konfigurierbar
Konfigurierbare Baureihe aus Vollhartmetall für Durchgangsbohrung  I  081631

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

* Das Halbfertiglager befindet sich derzeit im Aufbau. Bitte fragen Sie bei uns an.

Erklärung der Bestellangaben zu Wechselkopfreibahlen in konfigurierbarer Ausführung siehe Katalog Seite 9.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081631 VHM BSP m m m m m m M

NEU
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BECK
Norm

SW d 1

l1

l2

14.00 H7 22 8 6 6 6 30383271 V 30383259 v 30383248 V 30383237 v 30383282 V

16.00 H7 22 8 6 8 8 30383272 V 30383260 v 30383249 V 30383238 v 30383283 V

18.00 H7 26 12 6 10 10 30383273 V 30383261 v 30383250 V 30383239 v 30383284 V

20.00 H7 26 12 6 10 10 30383274 V 30383262 v 30383251 V 30383240 v 30383285 V

22.00 H7 26 12 6 12 13 30383275 V 30383263 v 30383252 V 30383241 v 30383286 V

24.00 H7 26 12 6 12 13 30383276 V 30383264 v 30383253 V 30383242 v 30383287 V

25.00 H7 26 12 6 16 16 30383277 V 30383265 v 30383254 V 30383243 v 30383288 V

26.00 H7 26 12 6 16 16 30383278 V 30383267 v 30383255 V 30383244 v 30383289 V

28.00 H7 26 12 6 16 16 30383279 V 30383268 v 30383256 V 30383245 v 30383290 V

30.00 H7 26 12 8 16 16 30383280 V 30383269 v 30383257 V 30383246 v 30383291 V

32.00 H7 30 12 8 16 16 30455254 V 30455248 v 30455243 V 30455238 v 30455260 V

34.00 H7 30 12 8 24 24 30455256 V 30455250 v 30455244 V 30455239 v 30455261 V

36.00 H7 30 12 8 24 24 30455257 V 30455251 v 30455245 V 30455240 v 30455262 V

38.00 H7 30 12 8 24 24 30455258 V 30455252 v 30455246 V 30455241 v 30455263 V

40.00 H7 30 12 8 24 24 30455259 V 30455253 v 30455247 V 30455242 v 30455264 V

Wechselkopfreibahlen

Baumaße 081650 081651 081659 081652 081655

d1 Tol. l1 l2 z XS SW Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager Bestell-Nr. Lager

XR 01 – 081650 / 081651 / 081659 / 081652 / 081655
Vorzugsbaureihe für Grundbohrung

Ausführung
Durchmesser:	 14.00 – 40.00 mm  
Nutrichtung: 	 Gerade genutet 
Schneidrichtung:	 Rechtsschneidend
Schneidenanzahl:	 6 – 8
Spanwinkel:	 0°
Anschnittwinkel:	 60° (081655 = 75°)
Abmessungen:	 Werksnorm

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081650 HM Unbesch. M M M M M M m M M

081651 HM BSP m m m m m m M . .

081659 HM BVA m m

081652 Cermet Unbesch. m m M m

081655 PKD Unbesch. m m
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BECK
Norm

12.201–12.700 20 8 6 6 6 V

12.701–13.200 22 8 6 6 6 V

13.201–14.200 22 8 6 6 6 V

14.201–15.200 22 8 6 8 8 V

15.201–16.200 22 8 6 8 8 V

16.201–17.200 22 8 6 10 10 V

17.201–18.200 26 12 6 10 10 V

18.201–19.200 26 12 6 10 10 V

19.201–20.200 26 12 6 10 10 V

20.201–21.200 26 12 6 12 13 V

21.201–22.200 26 12 6 12 13 V

22.201–23.200 26 12 6 12 13 V

23.201–24.200 26 12 6 12 13 V

24.201–25.200 26 12 6 16 16 V

25.201–26.200 26 12 6 16 16 V

26.201–27.200 26 12 6 16 16 V

27.201–28.200 26 12 6 16 16 V

28.201–29.200 26 12 6 16 16 V

29.201–30.200 26 12 8 16 16 V

30.201–31.200 30 12 8 16 16 V

31.201–32.200 30 12 8 16 16 V

32.201–33.200 30 12 8 24 24 V

33.201–34.200 30 12 8 24 24 V

34.201–35.200 30 12 8 24 24 V

35.201–36.200 30 12 8 24 24 V

36.201–37.200 30 12 8 24 24 V

37.201–38.200 30 12 8 24 24 V

38.201–39.200 30 12 8 24 24 V

39.201–40.200 30 12 8 24 24 V

XR 01 – Konfigurierbar
Konfigurierbare Baureihe für Grundbohrung  I  081650  I  081651  I  081659  I  081652  I  081655

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

Baumaße

ø-Bereich l1 l2 z XS SW Lager

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081650 HM Unbesch. M M M M M M m M M

081651 HM BSP m m m m m m M . .

081659 HM BVA m m

081652 Cermet Unbesch. m m M m

081655 PKD Unbesch. m m

Erklärung der Bestellangaben zu Wechselkopfreibahlen in konfigurierbarer Ausführung siehe Katalog Seite 9.



16

BECK
Norm

SW d 1

l1

l2

10.00 H7 18 10 6 6 6 30461250 V

10.50 H7 18 10 6 6 6 30461259 V

11.00 H7 20 10 6 6 6 30461261 V

11.50 H7 20 10 6 6 6 30461263 V

12.00 H7 20 10 6 6 6 30461267 V

12.50 H7 20 10 6 6 6 30461271 V

13.00 H7 22 12 6 6 6 30461273 V

14.00 H7 22 12 6 6 6 30461274 V

15.00 H7 22 12 6 8 8 30461275 V

16.00 H7 22 12 6 8 8 30461276 v

17.00 H7 22 12 8 10 10 30461278 V

18.00 H7 26 14 8 10 10 30461279 V

19.00 H7 26 14 8 10 10 30461281 V

20.00 H7 26 14 8 10 10 30461283 v

21.00 H7 26 14 8 12 13 30552644 V

22.00 H7 26 14 8 12 13 30552645 v

23.00 H7 26 14 8 12 13 30552646 V

24.00 H7 26 14 8 12 13 30552648 V

25.00 H7 26 14 8 16 16 30552649 v

26.00 H7 26 14 8 16 16 30552650 V

27.00 H7 26 14 8 16 16 30552651 V

28.00 H7 26 14 8 16 16 30552652 V

29.00 H7 26 14 8 16 16 30552653 V

30.00 H7 26 14 8 16 16 30552654 v

31.00 H7 30 14 8 16 16 30552655 V

32.00 H7 30 14 8 16 16 30552656 v

33.00 H7 30 14 8 24 24 30552657 V

34.00 H7 30 14 8 24 24 30552658 V

35.00 H7 30 14 8 24 24 30552659 V

36.00 H7 30 14 8 24 24 30552660 V

37.00 H7 30 14 8 24 24 30552661 V

38.00 H7 30 14 8 24 24 30552662 V

39.00 H7 30 14 8 24 24 30552663 V

40.00 H7 30 14 8 24 24 30552664 v

Wechselkopfreibahlen

Baumaße 081661

d1 Tol. l1 l2 z XS SW Bestell-Nr. Lager*

XR 06 – 081661
Vorzugsbaureihe aus Vollhartmetall für Grundbohrung

Ausführung
Durchmesser:	 10.00 – 40.00 mm  
Nutrichtung: 	 Gerade genutet 
Schneidrichtung:	 Rechtsschneidend
Schneidenanzahl:	 6 – 8
Geometrie:	 HPC-Schneidengeometrie
Abmessungen:	 Werksnorm

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

* Das Lager befindet sich derzeit im Aufbau. Bitte fragen Sie bei uns an.

NEU

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081661 VHM BSP m m m m m m M
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BECK
Norm

9.701–10.200 18 10 6 6 6 V

10.201–10.700 18 10 6 6 6 V

10.701–11.200 20 10 6 6 6 V

11.201–11.700 20 10 6 6 6 V

11.701–12.200 20 10 6 6 6 V

12.201–12.700 20 10 6 6 6 V

12.701–13.200 22 12 6 6 6 V

13.201–14.200 22 12 6 6 6 V

14.201–15.200 22 12 6 8 8 V

15.201–16.200 22 12 6 8 8 V

16.201–17.200 22 12 8 10 10 V

17.201–18.200 26 14 8 10 10 V

18.201–19.200 26 14 8 10 10 V

19.201–20.200 26 14 8 10 10 V

20.201–21.200 26 14 8 12 13 V

21.201–22.200 26 14 8 12 13 V

22.201–23.200 26 14 8 12 13 V

23.201–24.200 26 14 8 12 13 V

24.201–25.200 26 14 8 16 16 V

25.201–26.200 26 14 8 16 16 V

26.201–27.200 26 14 8 16 16 V

27.201–28.200 26 14 8 16 16 V

28.201–29.200 26 14 8 16 16 V

29.201–30.200 26 14 8 16 16 V

30.201–31.200 30 14 8 16 16 V

31.201–32.200 30 14 8 16 16 V

32.201–33.200 30 14 8 24 24 V

33.201–34.200 30 14 8 24 24 V

34.201–35.200 30 14 8 24 24 V

35.201–36.200 30 14 8 24 24 V

36.201–37.200 30 14 8 24 24 V

37.201–38.200 30 14 8 24 24 V

38.201–39.200 30 14 8 24 24 V

39.201–40.200 30 14 8 24 24 V

Baumaße

ø-Bereich l1 l2 z XS SW Lager*

XR 06 – Konfigurierbar
Konfigurierbare Baureihe für Grundbohrung  I  081661

* Das Halbfertiglager befindet sich derzeit im Aufbau. Bitte fragen Sie bei uns an.

Erklärung der Bestellangaben zu Wechselkopfreibahlen in konfigurierbarer Ausführung siehe Katalog Seite 9.

Produktcode Schneidstoff Beschichtung P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 K3 N1 N2 N3 N4 N5 S H

081661 VHM BSP m m m m m m M

Alle Maßangaben in mm.
Arbeitswerte siehe Katalog-Ende.
Informationen zu Sonderausführungen und anderen 
Beschichtungen auf Anfrage.

v  Diese Produkte sind ab Lager verfügbar.
V  	Diese Produkte sind kurzfristig vom  
	 Halbfertiglager lieferbar.

m 	Materialeignung hervorragend.
h	 Materialeignung bedingt.
.	 Eignung nur mit spezieller Schneidengeometrie  
	 und Beschichtung.

NEU
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DIN
6535-HA

BECK
Norm

d 2

l3 l4

l1

6 10 85 40 45 085101-XS06-045 30350737 v

8 12 90 45 45 085101-XS08-045 30350743 v

10 16 90 48 42 085101-XS10-042 30350748 v

12 16 105 48 57 085101-XS12-057 30350753 v

16 25 120 56 64 085101-XS16-064 30350759 v

24 32 120 60 60 085101-XS24-060 30371464 v

6 10 60 40 20 085101-XS06-020 30350736 v

8 12 70 45 25 085101-XS08-025 30350742 v

10 16 70 48 22 085101-XS10-022 30350747 v

12 16 80 48 32 085101-XS12-032 30350752 v

16 25 90 56 34 085101-XS16-034 30350758 v

24 32 90 60 30 085101-XS24-030 30371461 v

6 10 150 40 110 085101-XS06-110 30350738 v

8 12 150 45 105 085101-XS08-105 30350744 v

10 16 150 48 102 085101-XS10-102 30350749 v

12 16 150 48 102 085101-XS12-102 30350754 v

16 25 200 56 144 085101-XS16-144 30350760 v

24 32 200 60 140 085101-XS24-140 30371467 v

12 16 200 48 152 085101-XS12-152 30350755 v

16 25 250 56 194 085101-XS16-194 30350761 v

Wechselkopfreibahlen

Alle Maßangaben in mm.
Informationen zu Sonderausführungen auf Anfrage. v Diese Produkte sind ab Lager verfügbar. 

XR Wechselkopf-Halter

Baumaße 085101

XS d2 h6 l1 l3 l4 Best.-Bezeichnung Bestell-Nr. Lager

Standard-Version

Kurze Version

Lange Version

Überlange Version

Baumaße 085101

XS d2 h6 l1 l3 l4 Best.-Bezeichnung Bestell-Nr. Lager

Baumaße 085101

XS d2 h6 l1 l3 l4 Best.-Bezeichnung Bestell-Nr. Lager

Baumaße 085101

XS d2 h6 l1 l3 l4 Best.-Bezeichnung Bestell-Nr. Lager

Wechselkopfhalter / Zubehör
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6 30352660 30376387

8 30352661 30376388

10 30352662 30376390

13 30352663 30376392

16 30352667 30376394

19 30394085 30394090

21 30352668 30376395

24 30352669 30376396

27 30394086 30394091

30 30394087 30394092

9x12 2-25 274,0 30386735

14x18 20-200 470,5 30386736

Montageschlüssel 

SW Bestell-Nr.  
Montageschlüssel

Bestell-Nr.  
Mauleinsteckschlüssel Einsteckschaft Anzugswert (Nm) Gesamtlänge Bestellnummer

Drehmomentschlüssel  
für Mauleinsteckschlüssel

Alle Maßangaben in mm.
Informationen zu Sonderausführungen auf Anfrage. v Diese Produkte sind ab Lager verfügbar. 
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Material Parameter
Werkzeugdurchmesser (mm)

Schneidstoff
8.00 – 12.00 12.00 – 16.00 16.00 – 30.00 30.00 – 40.00

Arbeitswerte
für Wechselkopfreibahlen XR 01
 
Bei den empfohlenen Parametern handelt es sich um Richtwerte. Diese können je nach Einsatzumfeld (Maschine, Aufnahme, etc.) angepasst werden.

* = mit spezieller Schneidengeometrie und Beschichtung.; a = Bohrungsaufmaß im Durchmesser (mm)

P1 Stahl <700 N/mm²
vc [m/min] 150

Cermetf [mm/U] 0.7 1.3 1.5 2.5
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

P2 Stahl 700-900 N/mm²
vc [m/min] 100

Cermetf [mm/U] 0.7 1.3 1.5 2.5
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

P3 Stahl 900-1200 N/mm²
vc [m/min] 130

HM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.7 1.3 1.5 2.5
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

M1 VA <700 N/mm² 
vc [m/min] 40

HM 

+ BVA-Beschichtung
f [mm/U] 0.4 0.5 0.7 1.2
a [mm] 0.1 0.2 0.2 0.3

M2 VA >700 N/mm² 
vc [m/min] 30

HM 

+ BVA-Beschichtung
f [mm/U] 0.4 0.5 0.7 1.2
a [mm] 0.1 0.2 0.2 0.3

K1 Grauguss (GG)
vc [m/min] 110

HM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.8 1.5 1.8 3
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

K2 Kugelgraphitguss (bis GGG50)
vc [m/min] 120

Cermetf [mm/U] 0.8 1.5 1.8 3
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

K3 Kugelgraphitguss (>GGG50)
vc [m/min] 90

HM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.8 1.5 1.8 3
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

N1 Cu-/Zn-/Mg-Legierungen
vc [m/min] 50

HMf [mm/U] 0.8 1.8 2 2.5
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

N2 Aluminium-Legierungen (Si <7 %)
vc [m/min] 300

PKDf [mm/U] 1.6 1.8 1.8 1.8
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

N3 Aluminium-Legierungen (Si >7 %)
vc [m/min] 300

PKDf [mm/U] 1.6 1.8 1.8 1.8
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

N4 Kunststoffe, weich
vc [m/min] –

k. A.f [mm/U] – – – –
a [mm] – – – –

N5 Kunststoffe, hart
vc [m/min] –

k. A.f [mm/U] – – – –
a [mm] – – – –

S Titan*
vc [m/min] 15

HM 

+ BTI-Beschichtung
f [mm/U] 0.4 0.5 0.7 1.2
a [mm] 0.1 0.2 0.2 0.3

H gehärtete Materialien <63 HRC*

vc [m/min] 10
HM 

+ BHV-Beschichtung
f [mm/U] 0.1 0.15 0.2 0.25

a [mm] 0.1 0.15 0.2 0.2

Technische Informationen
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Material Parameter
Werkzeugdurchmesser (mm)

Schneidstoff
8.00 – 12.00 12.00 – 16.00 16.00 – 30.00 30.00 – 40.00

Arbeitswerte
für Wechselkopfreibahlen XR 06

 
Bei den empfohlenen Parametern handelt es sich um Richtwerte. Diese können je nach Einsatzumfeld (Maschine, Aufnahme, etc.) angepasst werden.

* = mit spezieller Schneidengeometrie und Beschichtung.; a = Bohrungsaufmaß im Durchmesser (mm)

P1 Stahl <700 N/mm²
vc [m/min] 160

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.7 1 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

P2 Stahl 700-900 N/mm²
vc [m/min] 160

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.7 1 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

P3 Stahl 900-1200 N/mm²
vc [m/min] 160

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.7 1 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

M1 VA <700 N/mm² *
vc [m/min] 40

VHM 

+ BVA-Beschichtung
f [mm/U] 0.4 0.5 0.7 1.5
a [mm] 0.15 0.15 0.2 0.25

M2 VA >700 N/mm² *
vc [m/min] 30

VHM 

+ BVA-Beschichtung
f [mm/U] 0.4 0.5 0.7 1.5
a [mm] 0.15 0.15 0.2 0.25

K1 Grauguss (GG)
vc [m/min] 110

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.8 1.2 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

K2 Kugelgraphitguss (bis GGG50)
vc [m/min] 120

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.8 1.2 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

K3 Kugelgraphitguss (>GGG50)
vc [m/min] 90

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 0.8 1.2 1.5 2
a [mm] 0.2 0.2 0.3 0.3

N1 Cu-/Zn-/Mg-Legierungen
vc [m/min] –

k.A.f [mm/U] – – – –
a [mm] – – – –

N2 Aluminium-Legierungen (Si <7 %) *
vc [m/min] 200

VHM 

+ BAL-Beschichtung
f [mm/U] 1.6 1.8 1.8 2.4
a [mm] 0.25 0.3 0.35 0.35

N3 Aluminium-Legierungen (Si >7 %) *
vc [m/min] 250

VHM 

+ BAL-Beschichtung
f [mm/U] 1.6 1.8 1.8 2.4
a [mm] 0.25 0.3 0.35 0.35

N4 Kunststoffe, weich
vc [m/min] –

k.A.f [mm/U] – – – –
a [mm] – – – –

N5 Kunststoffe, hart
vc [m/min] 120

VHM 

+ BSP-Beschichtung
f [mm/U] 1.0 1.4 1.4 2.0
a [mm] 0.2 0.25 0.25 0.4

S Titan 
vc [m/min] –

k.A.f [mm/U] – – – –
a [mm] – – – –

H gehärtete Materialien <63 HRC *

vc [m/min] 10
VHM 

+ BHV-Beschichtung
f [mm/U] 0.1 0.15 0.2 0.25

a [mm] 0.15 0.15 0.2 0.25
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Beck Kundenservice: Nachschleifen und Reparieren

Mit dem Nachschleif-Service durch unsere Profis senken Sie 
Ihre Werkzeugkosten je nach Verschleiß und Ausführung des 
Werkzeuges um bis zu 60 % und erzielen dadurch höhere 
Gewinne. Durch unsere kurzen Lieferzeiten erhalten Sie Ihre 
Werkzeuge innerhalb weniger Tage in fast neuem Zustand 
zurück. Somit sind Sie in Ihrer Planung sicher, können aber 
auch flexibel auf Kundenwünsche reagieren. 
In unserem hauseigenen Service-Center schleifen wir alles 
was zwischen Spitzen geschliffen werden kann.  
Auch Fremdfabrikate bekommen Sie so von uns zurück, als 
hätten Sie sie gerade erst gekauft.

Mikro-Reibahlen von BECK: Zukunftsweisende Technologien 
für den praktischen Einsatz in der Mikro-Zerspanung

BECK hat speziell für die Bearbeitung kleiner Bohrungen sein 
bestehendes Reibahlenprogramm um Mikro-Reibahlen aus 

Vollhartmetall, HSS-E und speziellen Beschichtungen für  
nahezu alle Werkstoffe erweitert. Reibahlen aus Vollhartmetall 

werden ab 0,6 mm Ø und Reibahlen aus HSS-E ab Ø 0,98 mm 
angeboten. Speziell für die Gussbearbeitung und Hartzerspanung 

gibt es bei BECK ab Ø 0,98 mm eine Hochleistungsreibahle mit 
PcBN (ohne Innenkühlung). Bereits ab einem Durchmesser von 

3 mm sind Reibahlen mit Innenkühlung möglich.

Neuheiten von 
BECK

Weitere Infos finden Sie  
im Internet unter  
www.august-beck.de
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Allgemeine Lieferbedingungen ALR 
1 Allgemeines 
1.1 Wir verkaufen ausschliesslich gemäss unseren ALR, die 

unserer Offerte beiliegen. Falls der Besteller andere Ein-
kaufsbedingungen wünscht, sind die Aenderungen von uns 
schriftlich zu bestätigen; andernfalls gelten unsere  ALR vol-
linhaltlich als Grundlage des Verkaufsabschlusses. 

1.2 Preisanpassungen infolge Aenderung der Marktverhältnisse 
oder wegen Kursschwankungen müssen wir uns vorbehal-
ten. Unsere Preislisten und Offerten sind nur innerhalb all-
fällig speziell offerierter Bindungsfristen verbindlich. 

1.3 Sofern eine Auftragsbestätigung ausgestellt wird, gilt sie für 
den Umfang und die Ausführung der Lieferung als allein 
massgebend.

2 Angebot 
2.1 Die zu dem Angebot gehörenden Unterlagen, wie Abbildun-

gen, Zeichnungen, Gewichts- und Massangaben sind nur 
annähernd massgebend, soweit sie nicht ausdrücklich als 
verbindlich bezeichnet sind. An Kostenanschlägen, Zeich-
nungen und anderen Unterlagen behält sich der Lieferer Ei-
gentums- und Urheberrechte vor; sie dürfen Dritten nicht 
zugänglich gemacht werden. Der Lieferer ist verpflichtet, 
vom Abnehmer als vertraulich bezeichnete Pläne nur mit 
dessen Zustimmung Dritten zugänglich zu machen. 

2.2 Der Besteller übernimmt für die von ihm beizubringenden 
Unterlagen, wie Zeichnungen, Lehren, Muster oder dgl. die 
alleinige Verantwortung.  

3 Preise 
3.1 Unsere Preise sind, ohne spezielle Vereinbarung, in sFr. 

(Schweizer Franken) und verstehen sich exklusive MWST. 
3.2 Kleinsendungen unter Fr. 100.- brutto werden netto verrech-

net.
3.3 Der Mindestfakturabetrag beträgt Fr. 50.- 
4 Versand 
4.1 Ab Fr. 750.- Nettowarenwert: Franko billigste Versandart 

(Talbahnstation oder Domizil nach unserer Wahl). 
5 Lieferungsverpflichtung 
5.1 Die offerierten und akzeptierten Liefertermine werden von 

uns bestmöglich eingehalten. Sie entsprechen den im Zeit-
punkt der Auftragsbestätigung vorliegenden Beschaffungs-
möglichkeiten. Die definitive Auftragsannahme durch das 
Lieferwerk bleibt dabei vorbehalten. 

5.2 Die Lieferzeit beginnt mit der Absendung der Auftragsbe-
stätigung, jedoch nicht vor der Beibringung der vom Bestel-
ler zu beschaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Freiga-
ben sowie vor Eingang einer vereinbarten Anzahlung. 

5.3 Die vereinbarten Liefertermine verlängern sich ohne Scha-
denersatzanspruch gegen uns namentlich in folgenden Fäl-
len:

5.3.1 Bei unvorhergesehenen Ereignissen im Sinne von höherer 
Gewalt, Krieg, internationalen Spannungen, Aufruhr, Roh-
stoffmangel, Betriebsstörungen, Epidemien, Streiks etc., 
und zwar auch bei unseren Unterlieferanten. 

5.3.2 Falls der Besteller uns die für die Ausführung nötigen Anga-
ben nicht oder nicht rechtzeitig zustellt. 

5.3.3 Falls der Besteller vereinbarte Zahlungsbedingungen nicht 
oder verspätet erfüllt. 

5.4 Bei Lieferungsverzug ohne grobes Verschulden 
unsererseits entfällt Schadenersatzanspruch.

6 Zahlungkonditionen 
6.1 Sofern keine anderweitigen Zahlungsbedingungen schriftlich 

vereinbart sind: 30 Tage netto. 
6.2 Wechsel als Zahlungsmittel akzeptieren wir nur nach vor-

gängiger Vereinbarung.
6.3 Bei Zahlungsverzug ist ein Verzugszins von 7 % vereinbart, 

der ohne separate Inverzugsetzung geschuldet ist. 
7 Sonderanfertigungen 
7.1 Der Besteller trägt allein das Risiko für die Richtigkeit der 

Zeichnungen und Angaben, die er uns zur Verfügung stellt. 
7.2 Die Bestellmenge darf um ca. 10%, mindestens jedoch um 

2 Stück, über- oder unterschritten werden. Berechnet wird 
die Liefermenge. 

8 Eigentumsvorbehalt 

Das Eigentum an den gelieferten Gütern bleibt bis zur voll-
ständigen Bezahlung bei uns. Der Besteller sichert zu, bei 
Massnahmen mitzuwirken, die zum Schutz unseres Eigen-
tums erforderlich sind. 

9 Prüfungen und Abnahme der Lieferung 
9.1 Der Hersteller prüft die Lieferung während der Fabrikation, 

soweit das üblich ist. Verlangt der Besteller weitergehende 
oder besondere Prüfungen , ist das vor der Bestellung mit 
uns zu vereinbaren. 

9.2 Der Besteller hat die Lieferung sofort zu prüfen und uns 
innert 14 Tagen  nach Ankunft der Lieferung allfällige Män-
gel schriftlich bekanntzugeben. Trifft innert dieser Frist keine 
solche Mitteilung ein, so gilt die Lieferung als genehmigt. 

10 Garantie: Inhalt und Begrenzung 
10.1 Wir behalten  uns vor, dem Besteller von Werkzeugen die 

Garantie des Herstellers weiterzugeben. 
10.2 Falls wir der Offerte nicht die Garantie des Herstellers beile-

gen, gilt folgendes als vereinbart: 
10.2.1 Wir gewährleisten die zugesicherten Eigenschaften, die 

dem Besteller mit der Offerte genannt wurden. Unsere 
technische Beratung ändert die Leistungseigenschaften un-
serer Produkte nicht. Wir stehen jedoch für die schriftlichen 
Angaben unserere technischen Beratung hinsichtlich der 
Leistungseigenschaften unserer Produkte ein, hingegen 
lehnen wir jegliche Haftung für Anwendungsfragen ab. 

10.2.2 Unsere Garantie erstreckt sich auf Teile, die nachweisbar 
infolge schlechten Materials, fehlerhafter Konstruktion oder 
mangelhafter Ausführung schadhaft oder unbrauchbar wer-
den. Unsere Garantie erstreckt sich nicht auf Schäden, wel-
che durch natürliche Abnützung , durch unsachgemässe 
Behandlung und Wartung, durch unangemessenen Einsatz 
oder übermässige Belastung entstehen. Unsere Garatie er-
lischt, wenn der Besteller ohne unsere Einwilligung Aende-
rungen an den gelieferten Gütern vornimmt. 

10.2.3 Die bei der Abnahme festgestellten Mängel sind gemäss 
Ziffer 8 ALR, weitere Mängel sofort nach deren Feststellung 
anzuzeigen. Die Anzeige von Mängeln hat schriftlich zu er-
folgen ( eingeschriebener Brief oder Telefax). Die Garantie-
frist erlischt 6 Monate nach Empfang der Lieferung. 

10.2.4 Mit der Mängelanzeige erhalten wir das Recht, den mitge-
teilten Schaden durch eigene Mitarbeiter oder solche des 
Herstellers oder durch Experten unserer Wahl überprüfen zu 
lassen.

10.2.5 Falls die angezeigten Mängel die Tauglichkeit unserer Pro-
dukte mehr als unerheblich mindern, besteht die Garantie-
leistung nach unserer Wahl darin: 
a) die Mängel an Ort und Stelle auf unsere Kosten zu be-

heben, oder 
b) spesenfrei Ersatzteile oder Ersatz zu liefern, oder
c) eine angemessene Preisminderung vorzunehmen. 
Weitergehende Ansprüche des Bestellers, insbesondere auf 
Schadenersatz , auf Wandelung und Minderung sowie un-
sere Haftung für Folgeschäden sind ausdrücklich wegbe-
dungen.

11 Annullierungen 
11.1 Die Annullierung von Aufträgen setzt unser ausdrückliches 

schriftliches Einverständnis voraus. Beanstandungen einer 
Lieferung berechtigen nicht zur Annulierung von Restliefe-
rungen einer Bestellung. 

11.2 Wir sind berechtigt, von Lieferverpflichtungen zurückzutre-
ten, wenn sich die finanzielle Situation des Bestellers we-
sentlich verschlechtert oder sich anders präsentiert, als es 
uns dargestellt wurde. 

12 Sicherheitsbestimmungen 
Wir instruieren das uns zur Verfügung gestellte Personal 
des Bestellers einmalig über die Sicherheitsbestimmungen. 
Für deren Einhaltung ist ausschliesslich der Besteller ver-
antwortlich. 

13 Erfüllungsort 
Erfüllungsort ist Adligenswil 

14 Verbindlicher Orginaltext 
Der deutsche Originaltext ist verbindlich.

Adligenswil, 3. August 2004 

Liefer- und Zahlungsbedingungen der RIWAG, Präzisionswerkzeuge AG



BECK Präzisionswerkzeuge: 
Der Spezialist für Mehrschneidenreibahlen und Senker 

•	 Hochleistungsreibahlen mit innerer  
	 Kühlmittelzufuhr als Monoblockausführung und  
	 als modulares System 

•	 Maschinenreibahlen ohne innere Kühlmittelzufuhr  
	 nach DIN oder DIN-ähnlich 

•	 Handreibahlen und Kegelreibahlen 

•	 Aufbohrer 

•	 Kegelsenker / Flachsenker / Entgrater
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