




Das Unternehmen Nine9 begann 1994 mit der 
Entwicklung von Sonderwerkzeugen, Bohrköpfen 
und Zubehör.
Das Nine9 Logo entstand 1999; es stammt von den 
chinesischen Schriftzeichen und bedeutet "lange 
Lebensdauer und Haltbarkeit".
99 ist die größte zweistellige Zahl, die die maximale 
Produktlebensdauer angibt.
Nine9 Werkzeuge gelten in der Branche als 
"speziell" und sind der Standard in unserem Sorti-
ment. NC-Anbohrer, Super Power Bohrer,
Bohrwerkzeuge, Gravierwerkzeuge, i-Center, NC 
Helix Drill und Faswerkzeuge; diese etablierte 
Nine9 erfolgreich im Bereich der Multifunktions-
werkzeuge.

Produktivität &
Kreativität

US 7,108,460 B2

US 7,287,937 B2

US 7,431,541 B2

US 7,455,487 B2

US 8,192,114 B2

US 9,579,812 B2

US 9,718,137 B2

US 9,764,396 B2

US 9,789,550 B2

US 9,937,566 B2

US 10,092,964 B2

1994

Produkt 
Meilensteine

Nine9 Unternehmen wurde 1994 
gegründet und widmete sich 

der Entwicklung von 
Spezialwerkzeugen, Bohrstangen 

und Zubehörteilen.

Einführung von 
"Indexable Power Drill"

"NC Spot Drill-CT" 
wurde eingeführt

Einführung von 
"Quick Change 

High Speed Boring Tools"

“NC Spot Drill-PR“ 
gestartet

"Power Mill" 
wurde eingeführt

"V-Engraving Tools"
gestartet

Start von "i-Center“ 
und "Fasenfräser“

“Mini i-Center“
gestartet

“NC Helix Drill“
gestartet

20092009

20112011

20042004

20022002

20032003

20012001

19991999

19951995

Start von "Corner Rounding-RC" 
und "Super Drill"

20072007

20152015 “X060-Gravierwerkzeuge“ 
und “NC-Entgraten“ gestartet

20162016

Kleine Feinbohrwerkzeuge 
wurden eingeführt
OEM / ODM-Service
Standardisierte Bohrwerkzeuge 
mit hohem Wirkungsgrad

20062006

19941994











Modulares System

Für NC-Punktbohrer, NC-Helixbohrer, 
und Feinbohrstangen zum 
direkten Einstellen.

Die Einschraubköpfe ermöglichen ein schnelles Umrüsten 
auf verschiedene Werkzeugsysteme mittels Verlängerungen.
Umschalten zwischen verschiedenen Bohr- oder Fräsköpfen.

NC-Anbohrer

Anbohren 
Gravieren 

Nuten
Fasen

Seite1-7

NC Helix Drill

Bohren
Nuten

Schruppen

Seite 2-6

Aufbohrkopf

Direkteinstel-
lung

Feinbohren

Seite 4-18

• Stahl- und VHM Ausführung
• Mit interner Kühlmittelzufuhr
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NC-Anbohrer 1-1

Radienfräsen 1-17

i-Center 1-29

Gravieren 1-39

Mini Fasen 1-53

Faswerkzeug 1-55

NC Helix Drill 2-1

Super Power Drill 3-1

Spindel- Aufbohrwerkzeuge 4-1

Zubehör 5-1

Inhaltsverzeichnis

Spannzangenverlängerung
Verlängerung
Drehmomentschraubendreher 

1 4321 53 42

54321

1 4321 53 42

54321
1 4321 53 42

54321
1 4321 53 42

54321
1 4321 53 42

54321
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NC-Anbohrer

Grad-
zahl Halter WSP D

min.
D

max. Seite

60°
99616-09V

1 9

1-4

99616-13V

2 13

82°
99619-V082-3/8

2 9

1-5

99619-V082-5/8

2 14

90°

99616-06-6
1 6

1-6

99616-08-8
1 8

99616-10...
2 10 1-7

99616-10-M5

99616-14...
3 14 1-9

99616-14-M8

99616-22

3 22 1-11

99616-25-CT28

4 25 1-12

100°
99616-20-100

3 16

1-13120°
99616-20-120

3 17

142°
99616-20-142...

3 18

99619-V142...

2 32 1-14

145°
 90°

99616-10 / 14 / 22 ...

3.3 20 1-15
 

V9MT0802

V9MT12T3

V0820802

V08212T3

N9MT05T1

N9MT0602

N9MT0802

N9MT11T3

N9MT1704

N9MT2204

N9MT11T3

V1421604

WSP / M4~M16

1 432
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Radienfräsen
Grad-
zahl Halter WSP Radius Seite

RC

99616-06...RC

0.5 / 0.75 / 1.0 1-18

99616-14...RC

1.0 / 1.5 / 2.0 / 
2.5 / 3.0 1-19

99616-22...RC

4.0 / 5.0 / 6.0 1-20

R

99616-16-25R

1.0 / 1.5 / 2.0 / 
2.5 / 3.0 1-22

99616-16-30R

99616-25-40R

Zentrieren / i-Center

Form / ° Halter WSP
Pilotdurchmesser

Seite
min. max.

R 1.0 10

1-33

A+B 1.0 10

A 2.0 3.15

60° 5/64” 3/8”

Faswerkzeuge
Grad-
zahl Halter WSP

Fasen
Seite

min. max.

45°
99616-18...LA

6 18

1-24

99616-28...LA

16 28

N9MT11T3RC
(hat 2 Schneiden)

N9MT1704RC
(hat 2 Schneiden)

N9MT05T1RC
(hat 2 Schneiden)

N9MT11T3R
(hat 4 Schneiden)

N9MT11T308LA
(hat 4 Schneiden)

DIN332 Form R

DIN332 Form A+B

DIN332 Form A

ANSI 60°99616-IC...

1 432

1 432

1 432
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Gravierwerkzeuge
Grad-
zahl Halter WSP

Breite T
max. Seite

min. max.

30°
45°
60°

0.2 1.36 1.0 1-42

R:0.2 1.39 1.0 1-43

45°
99619-V045...

0.45 2.1 2.0 1-44

60°
99619-V060...

0.25 2.7 2.0 1-45

60°
99619-W060...

    0.1    1.1 0.6 1-46

60°
99616-10...SW

 0.2 1.1 0.8

1-47

90°
99616-10...SW

 0.2 2.0 0.9

Abgewinkelter Radius

Radius Form

W06004S

V04506T1W

V06006T1W

N9MT0802

N9MT0802

Faswerkzeug
Grad-
zahl Halter WSP

Fasen
Seite

min. max.

45°
99616-C02, C04, C06

6.8 13.2 1-57

99616-C10 ~ C52

7 32 1-58

Mini Fasen
Grad-
zahl Halter WSP

Tiefe
Seite

min. max.

60°

99619-X060...

0.1 1.9

1-54

90°

99619-X060...

0.5 2.0

N9GX04T002 
(hat 4 Schneiden)

N9GX... 
(hat 4 Schneiden)

X060A60T6

X060A90T6

1 432

1 432

1 432

99619-X060...
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NC Helix Drill

Durchmesser Halter WSP Max. Bohrtiefe Seite

Ø13 ~ Ø50
99321

75

2-5

Ø42 ~ Ø65
99321-025-4265

50

Ø13 ~ Ø50
99323

160 2-6

N9MX...

Super Power Drill  5xD~10xD

Durchmesser Halter WSP Bohrtiefe Seite

Ø19 ~ Ø23

99307

100 ~ 200

3-5Ø24 ~ Ø26 100 ~ 250

Ø27 ~ Ø28 150 ~ 250

Ø29 ~ Ø33 150 ~ 300

3-6Ø34 150 ~ 350

Ø35 ~ Ø40 200 ~ 350

99307-CD6

1 432

1 432

99307-CD8

Bohrwerkzeug

Durchmesser Halter ISO 
Wendplatten Bohrtiefe Verstellbereich Seite

Ø6.5 ~ Ø25.5
99101

21 ~ 50 ±0.5 4-5

Ø4.9 ~ Ø25.1
 99121

15 ~ 50 ±0.1 4-6

Ø5 ~ Ø50
99146

10 ~ 70 ±0.12 4-8

Ø5 ~ Ø20
99151

20 ~ 100 ±0.1 4-12

Ø16 ~ Ø50
99021

66 ~ 140 ±0.1 4-17

Ø14 ~ Ø25
99043

- ±0.1 4-18

G Sorte

+0.01Ø

LO
C

K

+
- Ø

0.01

+
- Ø

0.01

1 432

G Sorte

G Sorte

G, F Sorte

G, F, M Sorte

G Sorte
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