VHM-Bohrer, gerade genutet MEGA-Deep-Drill
Die geb Arbei sind
Richtwerte. Die fiir den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten
sollten im Versuch oder wihrend der =
Bearbeitung ermittelt werden.
M2605, M2608, M2612 Mz2115, M2120 M22125, M2130
innere Kiihimittelzufuhr innere Kiihimittelzufuhr innere Kiihimittelzufuhr
Festigkeit (N/mm?) Schnittgeschwindigkeitve Empfohlener Vorschub f (mmjU) Empfohlener Vorschub f (mm/U) Schnittgeschwindigkeit v Empfohlener Vorschub f (mm/U)
Harte (HB) (m/min.) fiir Durchmesserbereiche fiir Durchmesserbereiche (m/min.) fir Durchmesserbereiche
Mz2605- 3hiss Ghis8 B his 12 12 bis 16 16 bis 20 Mz2115/M2120 | M2125/M2130 3his s 5his8 Bbis12 12 bis 16
M2612 mm mm mm mm mm MMS IK MMS IK mm mm mm mm
Material
bis 600 Nfmm* 80 90 70 a0 0,10 0,14 0,18 0,22
unlegierte Stihle, Stahlguss bis 700 Nfmm® 70 80 65 75 0,12 015 0,20 0,24
iiber 700 N/mm? 65 72 58 65 0,13 0,17 0,22 0,27
bis 900 N/mm? [ 70 &0 65 0,13 0,17 0,22 0,27
legierte Stihle bis 1000 N/mm’* 50 55 45 50 0,10 0,14 0,18 0,22
{iber 1000 Nfmm’ 40 45 40 40 0,10 0,14 0,18 022
Inox
M rost- und sGurebestindige Stihle
(Cr-Ni-legiert)
bis 200 HB 70-110 0,10-0,25 | 0,15-030 | 0,20-0,40 0,25-0,45 | 0,30-0,50 B0 a0 75 80 0,17 0,22 0,28 034
Grauguss, legierter Grauguss bis 250 HB 60-95 0,10-0,20 | 0,12-0,25 | 0,15-0,35 0,20-0,40 | 0,25-0,45 65 75 &0 70 0,16 0,21 0,26 0,32
liber 250 HB 50-80 0,10-0.20 | 0,12-025 | 0,15-0,35 0,20-0,40 | 0,25-0,45 55 65 50 60 0,15 0,20 0,25 0,30
bis 800 Nfmm? 70 80 65 70 0,18 0,25 0,32 0,38
Sphirog Vermikularg Temperg iiber 500 N/mm? 50 55 45 50 0,15 0,20 0,25 030
Aluminium (Si-Gehalt > 10%) 120-300 0,10-0,25 | 0,15-0,35 | 0,25-0,45 0,30-0,50 | 0,35-0,55 185 | 188 170 170 0,15 0,20 0,25 0,30
Aluminium (Si-Gehalt < 10%) 200-400 0,10-025 | 0,15-035 | 0,25-0,45 0,30-0,50 | 0,35-0,55 150 | 150 135 135 0,12 0,15 0,20 0,24
Kupfer, Messing, Bronze 60-300 0,07-0,18 | 0,12-025 | 0,20-0,35 0,25-0,45 | 0,30-0,50 175 | 175 160 160 0,10 0,14 0,18 0,22
- ¢ | Titanlegierungen |
| Nickellegierungen |
Hartguss 350 bis 450 HB |
H gehirteter Stahl

Schnittgeschwindigkeiten MEGA Deep-Drill



